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1	 Preface	

!" 9('3):'$

!
A. Press Key Symbol Description
<'N7,#)8D#/.0123,#)&'#B,'D#72#&'6&','87#%&',,#-'.,#58#7=5,#0)8B)3WD',*&51'D#),#(2332?X#

%&',,#-'.# <'N7#/.0123# 4',*&567528#
OB8*7528#

-'.#

YO!Z# %&',,YO!ZP'.# 0')8,# %&',,#
#

!
OB8*7528#-'.#

<'N7#-'.# /=2?8#),V[+\# %&',,#[+\P'.#0')8,#6&',,#<'N7#

!
P'.#

;-&/*<"-*'(=!'>?$ /=2?8# ),V]L87'&^# %&',,#]L87'&^P'.#0')8,#%&',,#
!

$
L87'&#-'.#

!
B. Hint Symbols
/.0123,#B,'D#58#7='#0)8B)3V#
/.0123# 4',*&567528#

�E)&858># <=5,#/.0123#0')8,#05,$26'&)7528#?533#D)0)>'#7='#26'&)72&_#
`a27'# <=5,#/.0123#0')8,#05,$26'&)7528#?533#*)B,'#7='#'&&2&#2&#D)0)>'D#7='#

0)*=58'_#
/:587# <=5,#/.0123#0')8,#B,'(B3#0',,)>'#5,#6&2S5D'D#(2&#*28S'85'8*'#

26'&)7528_#

!
C. Caution:

�4)8>'&# !" 42#827#72B*=#'3'*7&2D'#DB&58>#D5,*=)&>'_#

<='&'#5,#=5>=#S237)>'#28#'3'*7&2D'#?=53'#D5,*=)&>58>"#<2B*=#7='#

'3'*7&2D'#05>=7#*)B,'#'3'*7&5*#,=B7"#
C" 42#827#26'8#7='#D22&#28#62?'&#*287&233'&"#
<='&'#)&'#=5>=#S237)>',#1'7?''8#,20'#*5&*B57,# 58#62?'&#*287&233'&"#

@6'8#7='#*287&233'&#D22&#?=53'#7='#62?'&#5,#28#05>=7#*)B,'#'3'*7&5*#

,=B7"#
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!" 9('3):'$
!

#

`a27'#
#
#
#
#
#
#
#
#
#

!
 :587#

!
!
!
!
!
!

!
D. Manual
<=5,#0)8B)3#5,#D',5>8'D#(2&#-L9$QbQa#,'&5)3#c#;a;#L4A#0)*=58'"#

<=5,#0)8B)3#5,#(2*B,#28#,.,7'0#26'&)7528#)8D#6&2>&)0#'D5758>"#

d%)&)0'7'&,V#

/'7B6#7='#6)&)0'7'&,#(2&#0)*=58'’,#1),5*#26'&)7528"#

E&28>#6)&)0'7'&#05>=7#*)B,'#7='#0)*=58'#?2&P,#B8$82&0)3#2&#

0)3$(B8*7528"#A)*=58'#6)&)0'7'&,#5,#S'&.#5062&7)87#D)7)"#
d9)*PB6V#
9)*PB6#6&2>&)0#5,#8'*',,)&.#7223"#

d%3'),'#1)*PB6#28'#*26.#2(#6&2>&)0,e#?2&P58>#*28D57528,e#6)&)0'7'&,#

)8D#27='&#6)&)0'7'&,"#

%&2>&)0,e#?2&P58>#*28D57528e#6)&)0'7'&,#)8D#27='&#D)7)#05>=7#1'#32,7#

DB'#72#7='#05,#26'&)7528e#2&#0)*=58'#D)0)>'"#9),5*#4)7)#*)8#1'#,)S'#58#

0)*=58'’,#1)*PB6#D5,P#1B7#7='#6&2>&)0,#)8D#?2&P58>#*28D57528,#?=5*=#

5,#D',5>8'D#1.#26'&)72&,#*)8#283.#1'#,)S'D#58#*287&233'&"#%3'),'#

&'>B3)&3.#1)*PB6#6&2>&)0,e#?2&P58>#*28D57528,#)8D#,20'#27='&#

5062&7)87#D)7)"#
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System	 specification	
$" @>5*'A$@&':+3+:)*+,-$

-L9$QbQa#L4A#0)*=58'#62?'&#>'8'&)72&#B,'D#%;$9+/L4#*287&233'&"#<='#,.,7'0#

,6'*5(5*)7528#5,#D',*&51'D#),#(2332?V#!
A. Hardware

!"# ;287&233'&VM8DB,7&5)3#%;$HUQ%;#5,#B,'DW)**',,2&5',#)&'#,=2?8#),# (2332?V#

CD fT+#;232&#A28572&W2&#I;4#,*&''8g267528)3h_#

@ 28'#!"HHA#O3266.#45,P#4&5S'g267528)3h_#

® %2?'&V!KbEg+B72#%2?'&#CCbfG!!bfh_#

® @8'#HUQ#%;#92)&DgfT+#28#12)&DWM/+#1B,W;%i#*)&Dh_#

� 4@Ag45,P#28#A2DB3'h_#

® @8'#,58>3'#)N5,#*32,'#3226#,'&S2#*287&23#12)&D"g267528)3jklm#)N5,#0272&#D&5S'h_#

0 @8'#%iI/L#n#T+%#92)&D_#

!
!""# /'&S2V@8'#4;#/LRf@#4RMfLR# 5,# B,'D_#

!
!"""# /6)&P# %@ELRV<='&'# )&'# F# D5(('&'87# ,6'*5(5*)7528,X# Qb+l!Cb+l!Ub+#

CD Qb+j@8'#=5>=#S237)>'#12)&De#!# 32?#S237)>'#12)&D_#

@ !Cb+j@8'#=5>=#S237)>'#12)&De#C#32?#S237)>'#12)&D_#

® !Ub+j@8'#=5>=#S237)>'#12)&De#F#32?#S237)>'#12)&D_#

!

!
B. Software
o!"";=58','G#L8>35,=#D5,63)*'0'87_#

o#""A'7&5*G#M8*=#D5,63)*'0'87#)8D#6&2>&)0#,'7758>_#

o$""/58>3'#,*&''8#,'7758>#(2&#?2&P58>#*28D57528#)8D#D'67=#58,'&7_#

o%""C#,'7,#5(#?2&P58>#*22&D58)7',"#;)8#1'#,?57*=#)8D#'D57"#L),.#(2&#1),'#62,57528#,'7B6"#

o&""R'3"#*B7758>#D'67=#)8D#+9/#*B7758>#D'67=#*)8#1'#,'3'*7'D#1),'#28#7='#*B,720"#

o'""<='&'#)&'#Cbb#358',#2(#?2&P58>#*28D57528"#@6'&)72&#*)8#,'3'*7#)8.#132*P#),#7='#58575)3#2&#

'8D58>#358'"#<='&'#)&'#Kb#(53',#(2&#26'&)72&#72#B,'"#
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o(""+M#6)&)0'7'&,#,')&*=X#<=&2B>=#586B7#7='#,5p'#2(#?2&P58>#)&')e#0)7'&5)3#7.6'e#?2&P58>#

D'67=qe#,.,7'0#?5p)&D#*)8#>'8'&)72&#7='#,6)&P#6)&)0'7'&#7)13'#(2&#26'&)72&#72#B,'"#

o)""f5)YOirrmZ1B7728W##7='#,.,7'0#*)8#)DsB,7#7='#@OO#<50'e#%B3,'#?5D7=e#?2&P58>#750'e#

sB06#=5>=e#sB06#,6''D#58#2&D'&#72#&')*=#7='#B3750)7'#,6)&P#&',B37"#

o*""H#,7'6,#2(#,6''D#(2&#0)8B)3#02S'0'87"gtKltKbltCKbltKbbu0h"#

v2>#02D'X#;28758B'#v2>#)8D#828'#6&27'*7528#*)8#1'#,'3'*7'D"#
o!+"r#IB*P#(B8*7528#*)8#1'#B,'D#(2&#@&1572&"#
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8B @>5*'A$ @&':+3+:)*+,-$
!

#

o!!"r#)N5,#+35>8X#A)8B)3#'D>'#(58D#5,#827#8'*',,)&."#L),.#72#(58D#7='#'D>'"#;B&&'87#*)8#1'#

)DsB,7#1.#26'&)72&"#
o!#"O&20#&2B>=#72#(58'#(585,=#*)8#1'#D28'#58#28'#6&2>&)0"#
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<B&8#7='#A)58#%2?'&#/?57*=#72#

@a#62,57528"#

CB .):D+-'$9,E'($%FG%33$9(,:'H/('$
!

!

3. Machine	 Power	 On	 and	 Power	 Off	 procedure

A. Power On Procedure

%&',,#7='#T&''8#1B7728#Y@aZ28#

7='#&5>=7#,5D'#2(#(&287#6)8'3#

%B33#B6wL0'&>'8*.#/726x#

M872# /.,7'0# /*&''8e# ,=2?8# ),#

(2332?X#
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A)P'#,B&'#7='#,.,7'0#5,#827#58#?2&P58>#,7)7B,"#

@7='&?5,'e#6&',,YL/;Z2&YO!bZ&','7#)8D#3')S'#7='#

,6)&P#,7)7B,_#

%&',,#wL0'&>'8*.#/726x#

<B&8#7='#0)58#62?'&#,?57*=#72# [@OO\_#

CB$.):D+-'$9,E'($%FG%33$9(,:'H/('$
!

!

B. Power Off Procedure

%&',,#7='#R'D#1B7728Y@OOZ)8D#?)57#(2&#*2B63'#

,'*28D,#28#7='#&5>=7#,5D'#2(#*287&23#6)8'3_#
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+,#,=2?8#)12S'e#7='#,.,7'0#,*&''8#5,#D5S5D'D#5872#U#D5,63).#)&')"#L)*=#)&')#5,#D',*&51'D#),#
(2332?X#

!" ;22&D58)7'#45,63).#+&')#

M7#58D5*)7',#7='#*B&&'87#?2&P58>#*22&D58)7'#)8D#0)*=58'#*22&D58)7'#2(#7='#'3'*7&2D'"#<='#

26'&)72&#*)8#,?57*=#1'7?''8#A'7&5*#y00z#)8D#M8*=#y58z#02D',"#<='#&',23B7528#(2&#00#5,#
b"bbK#{|7='# &',23B7528# (2&# 58*=# 5,#b"bbbC”"#
}E2&P58>#;22&D58)7'V#

E2&P58>#;22&D58)7'#5,#7='#&'('&'8*'#*22&D58)7'#2(#?2&P58>#6&2>&)0"#<='#*22&D58)7'#S)3B'#

*)8#1'#,'7#B8D'&#A)8B)3#02D'"#

!
}A)*=58'#;22&D58)7'X#<='#0)*=58'#*22&D58)7'# (2&#*B,720'&# &'('&'8*'#283."#

4,,(H+-)*'$

A. $

$
@*)*/5$

$
$

@*)*/5$

$
$

$
$

.):D+-'$
$

$
$

# $
$
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#
C" /.,7'0#/7)7B,#+&')X#

}E2&P58>#T&2B6V/=2?58># 7='# *B&&'87#?2&P58># 6)&)0'7'&,# >&2B6# 8B01'&"#@6'&)72&# *)8#

,'3'*7#27='&#?2&P58>#>&2B6#1.#6&',,58>#~O!�#P'.#B8D'&]+i<@#A@4L^#/*&''8"#

}/.,7'0#<50'V/=2?58>#7='#*B&&'87#,.,7'0#750'"## 

750'#)DsB,70'87#72#'D57#,.,7'0#750'"#

}E2&P58>#<50'VM8D5*)7',#7='#*B&&'87#727)3#?2&P58>#750'#,=2?8#),�==V00V,,�"#

==X#=2B&W00X#058B7'W,,X#,'*28D"#
}E2&P58>#4'67=VM8D5*)7',# 7='# *B&&'87#?2&P58># D'67=# 1''8# &')*='D"#

OQZ#

}# +&*#750'#D5,63).VM8#7='#*23B08e#T&''8#5,#B,'D#),#1)*P>&2B8D#*232&#)8D#R'D#),#)&*58>#
58D5*)72&"# <='#,5p'#2(#&'D#)&')#?533#1'#*=)8>'D#1),'#28#7='#)&*58>#,7)7B,"#M(#7='#&'D#)&')#

5,#3',,#7='8#=)3(#2(#7='#727)3#*23B08#3'8>7=e#57#0')8,#7='#,6)&P#,7)7B,#5,#,7)13'"#M(#7='#&'D#

)&')#5,#3)&>'&#7=)8#=)3(#2(#7='#*23B08e#57#0')8,#7='#,6)&P#,7)7B,#5,#827#,7)13'"#/20'#

?2&P58>#6)&)0'7'&,#,=2B3D#1'#*=)8>'D"#

}+9/GRLIVM8D5*)7'# 7='# *B&&'87# *22&D58)7'# ,.,7'0# 5,# +1,23B7'# 2&# R'3)75S'#;22&D58)7'"#
}%"%#A2D'VM8D5*)7',# 7='#*B&&'87#%"%#0'7=2D"#

}A2S'#A'7=2DVM8D5*)7',#7='#02S58>#0'7=2D#2(#r#)N5,"#

}A2S'#/6''DVM8D5*)7',# 7='#02S58>#,6''D#2(#r#)N5,"#

};2B87'&V+,# 7='# *2B8758># (B8*7528# 5,# )*75S)7'De# 7='# &'0)5858># 750'#?533# 1'# ,=2?8#28# 7='#

*23B08"#

!
F" A)*=58'#9),'#/7)7B,#+&')X#

M8D5*)7',#7='#,7)7B,#2(#0)*=58'#1),'#=)&D?)&'"#@8*'#7='#.'332?#*232&#5,#,=2?8#28#7='#

*23B08e#57#0')8,#7='#,7)7B,#5,#@ae#27='&?5,'#5,#@OO"#
}%@ELR#@aVM8D5*)7',#%ER#@a#)8D#%ER#@OO#
}/6)&P#@((VM8D5*)7',#/6)&P#,7)7B,#5,#@8#2&#@OO"#

}%B06#@OOVM8D5*)7',#%B06#5,#@OO#2&#@a_#

}O5&'#%&27'*7#a2&0)3VM8D5*)7',#O5&'#6&27'*7#5,#a2&0)3#2&#O5&'#)3)&0"#

}I'S'3#/?57*=#@OOVM8D5*)7',#3'S'3#,?57*=#5,#@OO#2&#@a_#

}%23)&57.y�zVM8D5*)7',# /6)&P# %23)&57.g�h# )8D# %23)&57.g�h_#
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}/"f#@aVM8D5*)7',#r#)N5,#5,#/LRf@#@a#2&#@OO"#!
H" A)*=58'#9),'#;287&23#+&')X#

9.#'87'&58>Y!Z�YJZ#8B01'&#P'.#72#,'3'*7#7='#57'0#)8D#D5,63).#?57=#.'332?#7'N7"#

}@53#3'S'3V%&',,Y!Z#)8D#,'7B6#@53#3'S'3#,?57*=#@aG@OO"#

}/.8"# O3B,=V%&',,YCZ)8D# ,'7B6# 7='#/.8"# O3B,=# *287&23#@aG@OO"#

}+&*# %&27'*7V%&',,YFZ# )8D# ,'7B6# )&*# 6&27'*7# (B8*7528#@aG@OO"#

}/3''6#;287&23V%&',,YHZ# )8D# ,'7B6#/3''6#;287&23#@aG@OO"#
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#

}E#)N5,#@aV%&',,YKZ#)8D#,'7B6#E#)N5,#02S'0'87#@aG@OO"#

}vB06#A2D'V%&',,YQZ# )8D# ,'7B6# sB06#02D'# *287&23#@aG@OO"#

}9Bpp'&# V%&',,YJZ#)8D#,'7B6#9Bpp'&#@aG@OO"#

!
K" E2&P58>#%)&)0'7'&,#45,63).#)8D#LD57#+&')X#
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B. Screen layout for each system mode
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C. Operation panel display and description

/*&''8#@aG@OO#

/?57*=#

L0'&>'8*.#

/726#

$
$

@ayT&''8#

$ @OOyR'Dz#
Oia;<M@a#-Lm#

!
/'&S2#
,'8,575S57.#
)DsB,7#P821"#

$
!

@%LR+<M@a#-Lm#!

O5>"#H$K#L9a#,'&5',#26'&)7528#6)8'3#D5,63).#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
IB$%&'()*+,-$

6$M$ 6$

$

$

#

g!h4',*&567528# 2(# 26'&)7528# 6)8'3#

!
/2(7?)&'#%&',,#-'.#

!

$

Press ESC key at any status will cancel the current action or return to 
the previous layer. 

!

$
+**'67#7='#L87'&#&',B37"#

!

$
9)*P#P'.#

$
%)>'#B6#)8D#%)>'#D2?8#58#26'&)7528#02D'"#

$
i6#)8D#42?8#)&&2?#P'.,"#A2S'#7='#*B&,2&#B6#2&#D2?8#58#26'&)7528#
02D'"#

$ R5>=7#)8D#I'(7#)&&2?#P'.,"#A2S'#7='#*B&,2&#&5>=7#2&# 3'(7# 58#26'&)7528#
02D'"#

$ M8*&'),'#2&#4'*&'),'#6)&)0'7'&#S)3B'#58#@6'&)7528#A2D'"#
!

$
+**'67#2&#)12&7#7='#D)7)#1''8#'87'&'D"#

$
M8# 7='#+i<@#A@4L# 57#*2B3D#02S'# 72# 7='# (5&,7#D5,*=)&>'#6&2>&)0#
)8D#02S'#72#7='#3),7#D5,*=)&>'#6&2>&)0#358'"#

$

   �#
OB8*7528#P'.,#B,'D#58#')*=#02D'"#

$
/?57*=#1'7?''8#26'&)7528#)8D#0)8B)3#02D'"#

!

�#
i,'&#*)8#'87'&#7'N7#2&#0)*=58'#=)&D?)&'#*287&23#,'7B6e#,B*=#),#@53#
3'S'3l,.8"# O3B,="#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
IB$%&'()*+,-$

6$ N$ 6$

$

$

$

!
:)&D?)&'#%&',,#-'.#

!

"
!

$

%B06#@a#

!

"
!

$

%B06#@OO#

!

$

/6)&P#@a#

!

$

/6)&P#@OO#

!

$
r#)N5,#7&)S'3#,6''D#,'3'*7528"#<='&'#)&'#H#,7'6,#2(#,6''De# tKWtKbWtCKb#

)8D#tKbb#
!

$

<='&'#)&'#C#v@T#A2D',#e#�;28758B'�)8D�v@T�#*)8#1'#,'3'*7'D"#

E=53'#7=5,#P'.#5,#6&',,'D#?57=Yr�Z2&Yr$ZP'.W7='#a28$%&27'*7528#

02D'#5,#@a"#M7#0')8,#26'&)72&#*)8#02S'#7='#r#)N5,#'S'8#58#/=2&7#
/7)7B,"#

!

$
A2S'#r#)N5,#i%"#

!

$
A2S'#r#)N5,#42?8"#

!

$
A2S'#E#)N5,#i%"#

!

$
A2S'#r#)N5,#42?8"#

$

!

 :587# # #

# # #
#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
IB$%&'()*+,-$

6$7O$ 6$

$

$

# #

#
#

#

#
#

!

gFhR'027'#;287&23#92N#I).2B7#
$

$
$

O5>"#H$Q#R'027'#*287&23#92N#I).2B7#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
J$%&'()*+,-$.,H'$

6$7L$ 6$

$

$

5 Operation	 Mode	
M8#7=5,#*=)67'&e#?'#?2B3D# 35P'#72# 587&2DB*'#+B72#A2D'#)8D#57,#(B8*7528,"#<=5,#02D'#

6&2S5D',#7='#'8S5&280'87#(2&#B,'&,#72#'D57e#,)S'#)8D#'N'*B7'#?2&P58>#6&2>&)0"#
M872#7=5,#02D'e#7='#)B72#02D'#,7)7B,#*23B08#5,#,=2?8#),#1'332?X#

$
$

!

O5>"#K"!#+B72#02D'#/*&''8#

!
E=53'#7='#,.,7'0#5,#58#26'&)7528#02D'e#7='#(B8*7528#P'.,#D5,63).#*23B08#5,#,=2?8#),#O5>"#

K"!e#)8D#')*=#(B8*7528#P'.#5,#D',*&51'D#),#(2332?X#
!%# T&2B6# /'3'*7528V%&',,YO!ZT&2B6# /'3'*7528WB,'Y�ZlY�ZlY�Zl#
YjZP'.# 72# ,'3'*7#T&2B6"# %&',,YL87'&Z# 72# )**'67"#

!&# %&2>&)0#/7)&7#I58'V%&',,YOCZ72#,'7B6#%&2>&)0#/7)&7#I58'"#

!'# %&2>&)0#L8D#I58'V%&',,YOFZ72#,'7B6#%&2>&)0#L8D#I58'"#

!(# M8D'NV%&',,YOHZMa4Lk# )8D# '87'&# M8D'N# E2&P58># OB8*7528"#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
J$%&'()*+,-$.,H'$

6$7M$ 6$

$

$

!

!)# +9/#G#RLI#*22&D58)7'#,'7758>X#%&',,#YOQZ+9/GRL4#)8D#,?57*=#+9/#2&#RLI#

;22&D58)7'#7=)7#7='#(B8*7528#),#,)0'#),#0)8B)3#02D'YOQZ*22&D58)7'#,'7758>e#1B7e#7='#

*22&D58)7'#,'7758>#28'#)N5,#28'#750'#283."#
!

!*# /+fLV%&',,YOJZ/+fL#)8D#,)S'# 7='#6&2>&)0#)8D# 5872#E2&P58>#/7)7B,"#

gJhr#IB*PV%&',,YOUZr#Ii;-#)8D#3B*P#7='#r#)N5,#?=53'#@&15758>"#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
J$%&'()*+,-$.,H'$

6$7N$ 6$

$

$

$

$

A. Group Selection
%&',,YO!ZT&2B6#/'3'*7528#B8D'&#@6'&)7528#/*&''8"#

OB8*7528#4',*&567528V#

g!h%&',,Y�ZlY�ZlY�ZlYjZP'."#/'3'*7#7='#D',5&'D#?2&P58>#>&2B6"#

LN)063'V/'3'*7#>&2B6#a;bF!#

!

O5>"#K"C#T&2B6#/'3'*7528#OB8*7528#/*&''8#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
J$%&'()*+,-$.,H'$

6$8O$ 6$

$

$

# # #

!

O5>"#K"F#T&2B6#/'3'*7528#/*&''8#

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"#$%&'()*+,-$.)-/)0$
J$%&'()*+,-$.,H'$

6$87$ 6$

$

$

$
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Non-Equal 
Energy T 

T = ON 
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OFF 
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�#<='#a@aL#$#L�B)3#L8'&>.#/B57)13'#(2&#B,'#750'X#

4B&58>#>'8'&)3#,6)&P58>#6&2*',,e#7='#,.,7'0#)33#58#7='#L�B)3#L8'&>.#*28D57528#D5,*=)&>'#

6&2*',,#827#58#7='#828'#$#L�B)3#L8'&>.#*28D57528#D5,*=)&>'#6&2*',,"#<='#828'#$#L�B)3#

L8'&>.#*28D57528#D5,*=)&>'#6&2*',,#,B57)13'#(2&#B,'#7='#,6'*5)3#D5,*=)&>'#*28D57528#2&#

)6635*)7528#28#7='#(58)3#D5,*=)&>'#6&2*',,e#)**2&D58>#7='#26'&)72&#D5,*=)&>'#2(#'N6'&5'8*'e#7B&8#

28#7='#828'#$#L�B)3#L8'&>.#*28D57528#D5,*=)&>'#6&2*',,e#57#,B57)13'#(2&#B,'#7='#,0)33#

*B&&'87#D5,*=)&>'#6&2*',,#y<='#*B&&'87#B8D'&#!b+z"#M(#26'&)72&#7B&8,#28#7='#828'#$#L�B)3#

L8'&>.#*28D57528#D5,*=)&>'#6&2*',,#28#7='#&2B>=#6&2*',,e#7=)7#7='#'3'*7&2D'#?')&#)8D#7')&#

?533#1'#=5>='&#02&'#7='8#7='#L�B)3#L8'&>.#*28D57528#D5,*=)&>'#6&2*',,#

!
F. Parameter Description

@ag@a"<hV/6)&P#%B3,'#28#750'"#i857XgB/h_#

@OO#<50'g@OO"<hV/6)&P#M87'&S)3#<50'"#i8857XgB/h_

:fg:�fhV/6)&P#7&5>>'&#;B&&'87"#i857Xg+h_Ifg

I�fhV/6)&P#*B&&'87"#i857X#g+h_#
gE@R-hVE2&P# <50'" #i857Xg/L;h_#
g%"%"hVvB06#:'5>=7#(2&#(3B,=58>"#i857X#{_

/%LL4VO''D#&)7'#(2&#%"%#2&#@&157#02S'0'87"#

T+%VR'('&'8*'# f237)>'# (2&# ,'&S2# ,6)&P# >)6# S237)>'"# i857Xgf237h_

%@I+RVL3'*7&2D'#623)&57."#
:fCg:fChVC"#$,7'6#:f#2(#,6)&P"#
@OO#<50'Cg+R;"<hVR)5,58>#@OO#<50'#?=53'#)&*58>"#i8857XgB/h_#

!
d#<='&'#5,#)#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,70'87#P821#*)8#*287&23#7='#,'&S2#&')*7528"#<B&8#

*32*P?5,'# (2&#02&'#,'8,575S57.#)8D#*2B87'&$*32*P?5,'# (2&# 32?#,'8,575S57."#<='#&',B37#

'(('*7,#7='#?2&P58>#'((5*5'8*.#)8D#*)8#1'#&')D#(&20#7='#0'7'&#28#7='#*287&233'&#6)8'3"#

Parameter	 Character：	

!%# @a#<50'VI)&>'&#@a#<50'X#=5>='&#?2&P58>#,6''De#3',,#'3'*7&2D'#?')&#)8D#&2B>=#(585,="#

I',,#@a#<50'X#32?'&#?2&P58>#,6''De#02&'#'3'*7&2D'#?')&#)8D#(58'&#(585,="#
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!&# @OO#<50'VI)&>'&#@OO#<50'X#32?'&#?2&P58>#,6''De#3',,#'3'*7&2D'#?')&"#

/0)33#@OO#<50'X#=5>='&#?2&P58>#,6''De#02&'#'3'*7&2D'#?')&#)8D#'),.#72#

*)B,'#)&*58>"#y82&0)3#,'7758>X#1'7?''8#CF�Fbz#

!'# :fV:f#5,#B,'D# (2&# 3)&>'#023De#D''6#D'67=#D5,*=)&>'e#D5((5*B37# (3B,=58>#)8D#=)&D#

0)7'&5)3"#E57=#:fe#*)8#58*&'),'#7='#'((5*5'8*.#1B7#)3,2#58*&'),'D#7='#'3'*7&2D'#?')&"#

ya2&0)33.#82#B,'z#
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!(# IfVa2&0)33.#B,'D#),#,6)&P#*B&&'87"#E2&P#?57=#@a#<50'"#y!V!K�Cbz"#

LN)063'VIfX#F+W@aX#Hb�Qb#

!)# E2&P58>#<50'V<='#,6)&P# 750'#?=53'#'3'*7&2D'# 72B*=#?2&P65'*'"#i857X#b"!#,'*"#

E2&P58>#750'#*)8#1'#)DsB,7'D#1),'#28#7='#,7)15357.#2(#*B&&'87#?2&P58>#,7)7B,"#

I)&>'#?2&P58>#<50'VO),7#?2&P58>#,6''De#'),.#72#*)B,'#)&*58>#)8D#02&'#'3'*7&2D'#

?')&"#/=2&7#?2&P58>#<50'VI2?#?2&P58>#,6''De#827#'),.#72#*)B,'#)&*58>#)8D#3',,#

'3'*7&2D'#?')&"#O58D#7='#,B57)13'#?2&P58>#750'#(2&#B3750)7'#?2&P58>#'((5*5'8*."#

gQh%"%Vi857X#{"#<='&'#)&'#!�FU#,7'6,_<='#sB06#='5>=7# 5,#1),'#28#7='#?2&P58>#D'67="#

A2&'#%"%#S)3B'#(2&#=5>='&#sB06#='5>=7"#I',,#%"%#S)3B'#(2&#32?'&#vB06#:'5>=7"#

gJh /6''DVr#)N5,#7&)S'3#,6''D#?=53'#,6)&P58>"#/6''D#,'7758>#5,#1),'#28#,5p'#2(#?2&P58>#

)&')"#I)&>'#+&')X#r#)N5,#7&)S'3#,6''D#/32?'&#/6''DgHb�Ubh_#

/0)33#+&')Vr#)N5,#7&)S'3#,6''D#O),7'&#/6''Dg!bb�Cbbh57#*2B3D#1'#B66'&#7='#

D5,*=)&>'#'((5*5'8*."#

gUh T+%V45,7)8*'# 1'7?''8# '3'*7&2D'# )8D# ?2&P65'*'"_R2B>=# /'7758>XgJb��bhWO58'#

O585,=#/'7758>X#9),'#28#7='#?2&P58>#,7)7B,g!bbf�!Kbfh_#

I)&>'#T)6V/32?#/6''De#827#'),.#72#*)B,'#)&*58>"#

/0)33#T)6VO),7'&#/6''De#'),.#72#*),'#)&*58>"#

g�h :fCVi,'D#(2&#(58'#2&#05*&2#(585,="#!V@albV@OO|%B&62,'X#58*&'),'#,6)&P#

S237)>'#?=53'#+R;58>"#

g!bh @OO#<50'CVE=53'#+R;58>e#,.,7'0#?533#'N7'8D#7='#@OO#<50'# 72# @OO# <50'C# 58#

2&D'&#72#&'02S'#)&*#,7)7B,"g@OO#<50'C#X#@OO#<50'!�!XC#z#
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6 Manual	Mode 
M8#7=5,#*=)67'&#?'#?2B3D#35P'#72#587&2DB*'#7='#26'&)7528#)8D#(B8*7528,#58#A)8B)3#02D'"#<=5,#

02D'#6&2S5D',#)33#,'7B6#6&2*',,#,B*=#),#+35>80'87e#O58D#%2,57528#)8D#?2&P58>#*22&D58)7'#,'7B6"#
$

!

!
O5>"#Q"!#A)8B)3#A2D'#/*&''8#Prop
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A. SPARK FUNCTION
OB8*7528#'N63)58V#2(('&#7='#26'&)72&#(58D#7='#&'('&'8*'#62,57528#28#7='#?2&P#65'*'"#

OB8*7528#,'3'*7X#58#7='#0)8B)3#02D'e#6&',,YO!Z#P'.#/%+R-e#7=)7# 5872#7='#/%+R-#(B8*7528"#

!

!

Q"C#/%+R-#(B8*7528#,*&''8#

%&2*'DB&'X#

!" E='8#6&',,# 7='YO!Z/%+R-W<='#,.,7'0#?533# 7B&8#:5>=#S237)>'#28#)8D#,.,7'0#?533#

)**2&D58>#7='#,6)&P58>#6)&)0'7'&#Cbb7=#358'#72#72B*=#7='#?2&P#65'*'"#<='#26'&)72&#*)8#

)DsB,7#7='#fR#28#7='#*287&23#6)8'3#72#*287&23#7='#r#)N5,#)*7528#,6''D"#;28,5D'&#7='#,)('7.e#

?'#,B>>',7#,'7758>#7='#fR#S)3B'#62,57528#B8D'&#!GF?='8#7='#'3'*7&2D'#?533#*32,'D#7='#

?2&P#65'*'"#
C" E='8#6&',,#7='YO!Z/%+R-#)>)58#2&#6&',,#YL/;Z#7=)7#7='#/%+R-#(B8*7528#?533#,726"#
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B. Edge

4',*&567528VO58D# 7='# &'('&'8*'#62587#2(#?2&P65'*'"#

OB8*7528#P'.V%&',,YOCZLD>'#B8D'&#0)8B)3#02D'#)8D#'87'&#L4TL#(B8*7528"#
$
$

!

O5>"#Q"F#L4TL#/*&''8#
%&2*'DB&'X#

!%# %&',,Y�Z2&Y�ZP'.#)8D#,'3'*7#�r��2&�r��_#

!&# %&',,YO!Z/7)&7#)8D#r#)N5,#*)8#(58D#'D>'#28#62,575S'#2&#8'>)75S'#D5&'*7528"#

!'# %&',,YOCZ:@I4#72#,726#O58D#LD>'#7'06'&)7'3.#"#%&',,YOCZ#72#*28758B'"#

!(# %&',,YOFZRL/L<#72#,726#(58D#'D>'"#
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C. 1/2Center

4',*&567528VO58D# 7='#*'87'&#6258>#

OB8*7528#-'.V%&',,YOFZ!GC#;'87'&#B8D'&#0)8B)3#02D'#)8D#'87'&#�#;'87'&#,*&''8"#
$

"

O5>"#Q"H#!GC;'87'&#OB8*7528#/*&''8#

%&2*'DB&'V#

!%# %&',,YO!ZkGC#)8D# 7='#*B&&'87#k#S)3B'#?533#1'#D5S5D'D#1.#C"#

!&# %&',,YOCZmGC#)8D# 7='#*B&&'87#m#S)3B'#?533#1'#D5S5D'D#1.#C"#

!'# %&',,YOFZrGC#)8D#7='#*B&&'87#r#S)3B'#?533#1'#D5S5D'D#1.#C"#
Prop
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!

D. Relative Positioning
4',*&567528VA2S'#7='#r#)N5,#72#7='#62,57528#1),'#28#R'3)75S'#;22&D58)7'"#

OB8*7528#-'.V%&',,YOHZRLI"%@/# )8D# '87'&#R'3)75S'# 62,57528# OB8*7528"#
$

!

O5>"#Q"K#R'3)75S'#%2,57528#/*&''8#

%&2*'DB&'V#

!%# %&',,YbZ�Y�ZaB01'&#P'.#)8D#,'7B6#7='#*B&&'87#r#)N5,#S)3B'#&'3)7'D#72#

*B&&'87#*22&D58)7'"#

!&# %&',,YO!Z/7)&7#)8D#r#)N5,#,7)&7#72#02S'#72#7='#62,57528#&'3)7'D#72#7='#*B&&'87#

*22&D58)7'"#

!'# %&',,YOCZ%)B,'#)8D#,726#02S'0'87#7'06'&)7'3."#%&',,YOCZ)>)58#)8D#

*28758B'#02S'0'87"#
!(# %&',,YOFZR','7#)8D#,726#02S'0'87"#

!
�LN)063'V;B&&'87#r#)N5,#62,57528# 5,#Cb"b"# M(# 7='#&'3)75S'#62,57528# 5,#HK"�Wr#)N5,#?533#02S'#
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72#r#QK"�#62,57528"#
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E. ABS Positioning

4',*&567528VA2S'#7='#r#)N5,#72#7='#62,57528#1),'#28#+9/#;22&D58)7'"#

OB8*7528#-'.V%&',,YOKZ+9/"#%@/#B8D'&#A)8B)3#02D'#)8D#'87'&#+9/#%2,57528#(B8*7528"#
$

"

O5>"#Q"Q#+9/#%2,5752858>#/*&''8#

%&2*'DB&'V#

!%# %&',,YbZ�Y�ZaB01'&#P'.#)8D#,'7B6#*B&&'87#r#)N5,#62,57528#)**2&D58>#72#

+9/#;22&D58)7'"#
!&# %&',,YO!Z/7)&7#)8D#r#)N5,#?533#02S'#72#7='#62,57528"#
!'# %&',,YOCZ%)B,'#)8D#,726#02S'0'87#7'06'&)7'3."#%&',,YOCZ)>)58#)8D#

*28758B'#02S'0'87"#
!(# %&',,YOFZR','7#)8D#,726#02S'0'87"#

!
�LN)063'V;B&&'87#r#)N5,#62,57528#XCb"b"#M(#+9/#%2,57528#5,#HK"�Wr#)N5,#?533#02S'#72#r#
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!

F. Coordinate Setup

4',*&567528V;B&&'87#ke#m#)8D#r#)N',#S)3B'#,'7B6"#

OB8*7528#-'.V%&',,YOQZ#/L<#;@@R4#B8D'&#A)8B)3#02D'"#
$

"

O5>"#Q"J#;22&D58)7'#/'7B6#/*&''8#

%&2*'DB&'V#

!%# %&',,YbZ�Y�Z72#,'7B6#klmlr#S)3B'#

!&# %&',,YL87'&Z72#)**'67"#

!'# %&',,YO!Z/<+R<# 72#*28(5&0#ke#m#)8D#r#)N',#S)3B'"#

!(# %&',,YOCZ%+i/L#)8D#,726#*22&D58)7'#S)3B'#,'7B6#7'06'&)7'3."#%&',,YOCZ72#

*28758B'"#
!)# %&',,YFZR','7#72#,726#*22&D58)7'#S)3B'#,'7B6"#
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!

G. Coordinate Selection

4',*&567528V/'3'*7528# 2(#E2&P58>#;22&D58)7'# !# 2&#E2&P58>#;22&D58)7'# C"#

OB8*7528#-'.V%&',,YOUZ;22&D58)7'#/'3'*7528#B8D'&#0)8B)3#02D'#(2&#,'3'*7528#;22&D58)7'#

!

O5>"#Q"U#;22&D58)7'#,'3'*7528#/*&''8"#

%&2*'DB&'V%&',,YOUZ;22&D58)7'#/'3'*7528#1'7?''8#;22&D58)7'#!#)8D#C"#Prop
ert
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7 System	Mode 
M8#7=5,#*=)67'&e#?'#?2B3D#35P'#72#587&2DB*'#7='#26'&)7528#)8D#(B8*7528,#58#/.,7'0#A2D'"#

/.,7'0#A2D'#6&2S5D',#B,'&#,'7B6#*B,720#2(#26'&)7528#)8D#<50'#,'7B6"#+3,2#6&2S5D',#7='#

7&2B13',=22758>#58(2&0)7528#(2&#'8>58''&"#

$

O5>"#J"!#/.,7'0#A2D'#/*&''8#

4',*&567528V#

!%# ;B,720Vi,'&#*)8#,'7B6#26'&)7528#*B,720#2(#=5,#2?8"#

!&# M@VM@#,7)7B,#(2&#7'*=85*5)8#D'1B>#6B&62,'"#

!'# %)&)0'7'&VA)*=58'#6)&)0'7'&#(2&#7'*=85*5)8#7&2B13',=22758>"#

!(# <50'#,'7B6V/.,7'0#750'#/'7B6#

!
`a27'# �M062&7)87�#428’7#02D5(.#,.,7'0#6)&)0'7'&,e#27='&?5,'#?533# *)B,'#

0)*=58'#0)3$(B8*7528"#
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A. USUAL

4',*&567528V;B,7205p'#i,'&�,#/.,7'0#@6'&)7528#

%&2*'DB&'V%&',,YOCZi/i+I# )8D# '87'&# ,B1$(B8*7528"#
/=2?8#),#(2332?V#

$

!
O5>"#J"C#i/i+I#,*&''8#

!
i,'&#*)8#02D5(.#7='#,.,7'0#,*&''8#1),'#28#=5,#2?8#26'&)7528#*B,720"#

LD57#%&2*'DB&'#),#(2332?V#
Y�ZlY�ZVM8*&'),'G# 4'*&'),'# 6)&)0'7'&# S)3B'"#
Y�ZlY�ZV%&',,# 7=5,# P'.# 72# ,'3'*7# 57'0"#

YLa<LRZV%&',,# 7=5,# P'.# 72# )**'67"#

YbZ�Y�ZV%&',,# 8B01'&# P'.# 72# 586B7# 6)&)0'7'&"#

YL/;ZV%&',,#7=5,#P'.#72#,)S'#)8D#3')S'#6)&)0'7'&#,'7B6"#
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o$" I+aTi+TLVI)8>B)>'#,'3'*7528X#;=58','G#L8>35,=#

o%" iaM<V;22&D58)7'#i857#/.,7'0X##{G#58*=#

o&" ;@@R4Ma+<L/V4'()B37#;22&D58)7'#,'3'*7528"#

E2&P!j!%&$E2&P58>#*22&D58)7'WE2&PCjC"#$E2&P58>#*22&D58)7'"#

o'" RLIG+9/"IMaLV4'()B37#r#)N5,#RLIG#+9/#02S'0'87"#

RLI"IMaLj#E2&P58>#*22&D58)7'|+9/"IMaLj#R'('&'8*'#*22&D58)7'"#

o(" RL/LRfL4VR','&S'"#aG+"#

o)" %RL/L<�<MALV%&','7#<50'#,'7B6#28#%B3,'#92)&D"#

o*" +R;�4M/<+a;LVvB06#:'5>=7#,'7B6#?=53'#)&*58>"#

o!+"""";@@R"RL/LRfL4V;22&D58)7'#f)3B'#R','&S'#?=53'#0)*=58'#,=B7#D2?8"#

L8)13'G#45,)13'#
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B. IO
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C. CONFIG

4',*&567528V<=5,#(B8*7528#6&2S5D',#7='#A)*=58'#%)&)0'7'&#)8D#/'&S2#%)&)0'7'&#,'7B6"#@83.#

7='#7'*=85*5)8#*)8#'D57#7='#6)&)0'7'&,"#
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Y�ZlY�ZV%&',,# 7=5,#P'.# 72#,'3'*7# 7='# 57'0"#

YLa<LRZV%&',,# 7=5,# P'.# 72# )**'6"#

YbZ�Y�ZV%&',,# 8B01'&# P'.# 72# 586B7# 6)&)0'7'&"#

YL/;ZV%&',,#7=5,#P'.#72#,)S'#)8D#3')S'#6)&)0'7'&#,'7B6"#
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D. Time setup

4',*&567528V/.,7'0#<50'#/'7B6#

%&2*'DB&'V%&',,YOQZ<50'#/'7B6#)8D#'87'&#,B1$(B8*7528"#

/=2?8#),#1'332?V#

$

O5>"#J"K#<50'#/'7B6#/*&''8#

!
/'7B6#6&2*'DB&'V#

Y�ZlYjZV%&',,#7=5,#P'.#72#,'3'*7#=&e#058#)8D#,'*"#

Y�ZlY�ZV%&',,#7=5,#P'.#72#)DsB,70'87#=&e#058#)8D#,'*"#

YLa<LRZV%&',,# 7=5,# P'.# 72# )**'67# 586B7"#
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GAP
	

COPPER + 90V(L.A)

STEEL - 

!

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!# K# !# !# !bb# b"�F# !C# b"!FJ# b"b!K# b"bF!#

C# K# !# !# !bb# !"b!# !C# b"C!!# b"b!U# b"bFU#

H# K# !# !# !bb# !"bQ# U# b"CCQ# b"bCb# b"bHC#

Q# K# !# !# !bb# !"!C# U# b"CKb# b"bCF# b"bHK#

U# !b# !# !# !bb# !"!H# Q# b"CJJ# b"bCQ# b"bKb#

!b# !b# !# !# !bb# !"!Q# Q# b"CUb# b"bCU# b"bKC#

!K# !b# !# !# !bb# !"!Q# Q# b"C�b# b"bFC# b"bKH#

Cb# !b# !# !# !bb# !"!�# C# b"C�C# b"bFK# b"bKJ#

Fb# !b# !# !# !bb# !"C!# C# b"CCQ# b"bHb# b"bQb#

Hb# Cb# !# !# !bb# !"CK# �# b"!UF# b"bHC# b"bQQ#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!# K# b# C# �b# b"�!# CU# b"!KF# b"b!Q# b"bFH#

C# K# b# C# �b# b"��# !C# b"CCb# b"bCb# b"bHb#

H# K# b# C# �b# !"!�# Q# b"CFJ# b"bCK# b"bH�#

U# K# b# C# �b# !"Fb# Q# b"CHK# b"bCU# b"bKC#

!b# !b# b# C# �b# !"FF# Q# b"CQC# b"bFb# b"bKQ#

!K# !b# b# C# �b# !"HC# H# b"CJF# b"bFC# b"bQb#

Cb# !b# b# C# �b# !"HC# �# b"F!!# b"bFH# b"bQC#

Fb# !b# b# C# �b# !"H!# �# b"FFF# b"bFU# b"bQQ#

Hb# Cb# b# C# �b# !"HF# �# b"FHC# b"bHC# b"bJH#

Qb# Cb# b# C# �b# !"HF# �# b"FJC# b"bKb# b"bUC#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)

STEEL -
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

K# Cb# b# F# Ub# !"Ub# !C# b"KbQ# b"bCQ# b"bKQ#

!b# Cb# b# F# Ub# C"bC# Q# b"JJK# b"bFb# b"bQC#

Cb# Cb# b# F# Ub# C"Fb# C# !"FC!# b"bFF# b"bJb#

Fb# Cb# b# F# Ub# C"FF# C# !"K!�# b"bHb# b"bJU#

Hb# Cb# b# F# Ub# C"CJ# !# !"Q!J# b"bHU# b"bUb#

Kb# Cb# b# F# Ub# C"CF# !# !"K!�# b"bKC# b"b�H#

Qb# Cb# b# F# Ub# C"C�# b"K# !"FFF# b"bKU# b"!bC#

Ub# Cb# b# F# Ub# C"CQ# b"K# !"CUU# b"bQQ# b"!bU#

!bb# Cb# b# F# Ub# C"Cb# b"K# !"CbK# b"bJC# b"!!C#

!Cb# Cb# b# F# Ub# C"b!# �# !"!�J# b"bJQ# b"!!Q#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)

STEEL -
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

K# Cb# b# H# Ub# !"�!# �# b"JbH# b"bFb# b"bKU#

!b# Cb# b# H# Ub# C"HK# K# b"�QU# b"bFC# b"bQQ#

Cb# Cb# b# H# Ub# C"UC# F# !"UF!# b"bFQ# b"bJU#

Fb# Cb# b# H# Ub# F"bC# C# C"KCb# b"bHH# b"bUU#

Hb# Cb# b# H# Ub# F"!F# b"QJ# C"KQ!# b"bKC# b"!bQ#

Kb# Cb# b# H# Ub# F"FU# b"QJ# C"UKb# b"bKQ# b"!bU#

Qb# Cb# b# H# Ub# F"FC# b"FF# C"UK!# b"bQb# b"!!b#

�b# Cb# b# H# Ub# F"F�# b"FF# F"FKC# b"bJb# b"!CC#

!Cb# Cb# b# H# Ub# F"CQ# �# F"bUb# b"bJU# b"!FH#

!Kb# Cb# b# H# Ub# F"bJ# �# F"bbb# b"bUQ# b"!FU#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!b# Cb# b# K# Jb# C"QK# K"F# C"bKH# b"bFK# b"bJK#

Cb# Cb# b# K# Jb# C"�U# C"J# F"bU!# b"bHb# b"b�b#

Fb# Cb# b# K# Jb# F"!F# C# F"JFJ# b"bKb# b"!bb#

Hb# Cb# b# K# Jb# F"KC# !"F# H"KK�# b"bKK# b"!bK#

Kb# Cb# b# K# Jb# F"�K# b"U# K"QJb# b"bKK# b"!!b#

Qb# Cb# b# K# Jb# H"b!# b"U# Q"CC�# b"bQb# b"!Cb#

�b# Cb# b# K# Jb# H"!Q# b"Q# Q"HH!# b"bJb# b"!Fb#

!Cb# Cb# b# K# Jb# H"FF# b"H# K"HCU# b"bUb# b"!FK#

!Kb# Cb# b# K# Jb# F"UU# �# K"FQQ# b"b�b# b"!Kb#

Cbb# Cb# b# K# Jb# F"HC# �# H"QKQ# b"!bK# b"!Qb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)

STEEL -
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!b# Cb# b# Q# Jb# C"Jb# Q# F"bU�# b"bHb# b"bUb#

Cb# Cb# b# Q# Jb# F"C!# F"F# H"Ub�# b"bHK# b"b�K#

Fb# Cb# b# Q# Jb# F"QK# C# K"KUJ# b"bKb# b"!bK#

Qb# Cb# b# Q# Jb# H"CJ# b"J# K"UJK# b"bQb# b"!Cb#

�b# Cb# b# Q# Jb# H"HQ# b"H# Q"CH�# b"bJK# b"!FK#

!Cb# Cb# b# Q# Jb# H"UH# b"H# U"!!U# b"b�b# b"!KK#

!Kb# Cb# b# Q# Jb# H"�C# �# Q"�bU# b"!bb# b"!QK#

!Ub# Cb# b# Q# Jb# H"Kb# �# Q"!UU# b"!!b# b"!Jb#

CHb# Cb# b# Q# Jb# H"HC# �# Q"bb�# b"!Cb# b"!UK#

Fbb# Cb# b# Q# Jb# H"FU# �# K"QJ!# b"!FK# b"Cbb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)

STEEL -
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Cb# Cb# b# J# Jb# F"HJ# C"H# Q"HHb# b"bKb# b"!bb#

Hb# Cb# b# J# Jb# H"CQ# !"Q# U"QFK# b"bQb# b"!!K#

Qb# Cb# b# J# Jb# K"bC# b"Q# !!"!JK# b"bJb# b"!Hb#

Ub# Cb# b# J# Jb# K"Hb# b"Q# !!"FH!# b"bUb# b"!Kb#

!bb# Cb# b# J# Jb# K"HU# b"Q# !!"KKH# b"b�b# b"!Qb#

!Cb# Cb# b# J# Jb# K"KF# b"H# !!"bbb# b"!bb# b"!Jb#

!Kb# Cb# b# J# Jb# K"UQ# �# !b"KKH# b"!!K# b"!UK#

!Ub# Cb# b# J# Jb# K"HK# �# !b"!F!# b"!Fb# b"Cbb#

CHb# Cb# b# J# Jb# K"CU# �# �"FKU# b"!Hb# b"C!b#

Fbb# Cb# b# J# Jb# K"bJ# �# Q"JCK# b"!KK# b"CCK#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Fb# Cb# b# U# Jb# H"!Q# C# !b"KKH# b"bQK# b"!Cb#

Kb# Cb# b# U# Jb# K"!J# !"C# !C"HKJ# b"bUb# b"!Fb#

Jb# Cb# b# U# Jb# K"HU# b"Q# !F"KQ�# b"b�b# b"!Kb#

�b# Cb# b# U# Jb# K"JF# b"H# !F"JQQ# b"b�K# b"!Qb#

!Cb# Cb# b# U# Jb# Q"!Q# b"H# !F"HJF# b"!bb# b"!JK#

!Kb# Cb# b# U# Jb# Q"QQ# �# !C"HKJ# b"!!K# b"!Ub#

!Ub# Cb# b# U# Jb# Q"CH# �# !C"CKQ# b"!Fb# b"!�K#

C!b# Cb# b# U# Jb# Q"b!# �# !C"!F�# b"!Hb# b"CbK#

CHb# Cb# b# U# Jb# K"Jb# �# !C"bQC# b"!Kb# b"C!K#

Fbb# Cb# b# U# Jb# K"KK# �# !!"J��# b"!Qb# b"CFb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
P

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V

A

）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Fb# Cb# b# �# Jb# H"J!# C# !F"!b!# b"bJK# b"!FK#

Qb# Cb# b# �# Jb# Q"!J# !# !Q"FJJ# b"bUb# b"!Qb#

�b# Cb# b# �# Jb# Q"CC# b"H# !�"!U�# b"b�b# b"!Jb#

!Cb# Cb# b# �# Jb# Q"KK# b"H# !�"���# b"!bb# b"!UK#

!Kb# Cb# b# �# Jb# J"bF# �# !U"KFJ# b"!Cb# b"!�b#

!Ub# Cb# b# �# Jb# Q"JF# �# !U"HHH# b"!Fb# b"!�K#

Cbb# Cb# b# �# Jb# Q"HK# �# !J"HCU# b"!Hb# b"Cbb#

CHb# Cb# b# �# Jb# Q"FC# �# !K"!JJ# b"!KK# b"C!K#

Fbb# Cb# b# �# Jb# Q"bC# �# !H"Q!F# b"!Jb# b"CCb#

Hbb# Cb# b# �# Jb# Q"JF# �# !C"FFQ# b"!Ub# b"CHb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# !b# Jb# K"CJ# !"C# !K"FCb# b"bUb# b"!HK#

Qb# Cb# b# !b# Jb# Q"CK# b"U# !Q"K!�# b"b�b# b"!QK#

�b# Cb# b# !b# Jb# Q"QU# b"H# C!"FHK# b"!bb# b"!Ub#

!Cb# Cb# b# !b# Jb# Q"U�# b"H# CH"bHJ# b"!!b# b"!�K#

!Kb# Cb# b# !b# Jb# J"CU# �# !�"!U�# b"!CK# b"CbK#

Cbb# Cb# b# !b# Jb# J"KH# �# !U"��J# b"!HK# b"CCb#

CHb# Cb# b# !b# Jb# J"H�# �# !U"bbJ# b"!Qb# b"CFK#

Fbb# Cb# b# !b# Jb# Q"Jb# �# !Q"FJJ# b"!Jb# b"CHb#

Hbb# Cb# b# !b# Jb# J"CQ# �# !H"UH!# b"!Ub# b"CHK#

Kbb# Cb# b# !b# Jb# K"HC# �# !F"HJF# b"!�b# b"CQb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	
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9)V'$ 77$
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Cb# b# !C# Jb# Q"JK# !"!# CU"!HH# b"!bK# b"!Jb#

�b# Cb# b# !C# Jb# J"KU# b"H# FC"HFH# b"!Cb# b"!Ub#

!Cb# Cb# b# !C# Jb# U"bH# b"!# FH"��H# b"!Fb# b"Cbb#

!Kb# Cb# b# !C# Jb# U"FU# b"!# FJ"��H# b"!Hb# b"CCb#

!Ub# Cb# b# !C# Jb# U"JK# �# FH"CFJ# b"!Kb# b"CFb#

Cbb# Cb# b# !C# Jb# �"b�# �# FF"QQQ# b"!Qb# b"CHb#

CHb# Cb# b# !C# Jb# U"Ub# �# C�"UUF# b"!Jb# b"CKK#

Fbb# Cb# b# !C# Jb# U"JH# �# C�"CCQ# b"!Ub# b"CJb#

Hbb# Cb# b# !C# Jb# U"JQ# �# CQ"CUb# b"!�K# b"CUK#

Kbb# Cb# b# !C# Jb# U"KU# �# CQ"HQF# b"C!b# b"FbK#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#

C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
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SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Cb# b# !H# Jb# Q"�b# !"!# FK"CCQ# b"!!K# b"!Ub#

�b# Cb# b# !H# Jb# J"J!# b"J# HH"FCQ# b"!Fb# b"!�b#

!Cb# Cb# b# !H# Jb# U"CU# b"!# HQ"CKH# b"!Hb# b"CbK#

!Kb# Cb# b# !H# Jb# U"J!# b"!# HH"FCQ# b"!Kb# b"CCb#

!Ub# Cb# b# !H# Jb# �"CQ# �# F�"Hb!# b"!Qb# b"CHb#

Cbb# Cb# b# !H# Jb# �"KJ# �# H!"KKQ# b"!Jb# b"CKb#

CHb# Cb# b# !H# Jb# �"UC# �# FU"KHK# b"!JK# b"CQK#

Fbb# Cb# b# !H# Jb# �"CH# �# FK"Q��# b"!UK# b"CUb#

Hbb# Cb# b# !H# Jb# �"FQ# �# FH"��H# b"Cbb# b"Fbb#

Kbb# Cb# b# !H# Jb# �"Hb# �# Fb"HFb# b"CCb# b"FCb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
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SURFACE	FINISH 	

G
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SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Cb# b# !Q# Jb# J"C�# !"J# FQ"�F�# b"!Fb# b"!UK#

�b# Cb# b# !Q# Jb# U"KF# b"�# HJ"�Cb# b"!Hb# b"Cbb#

!Cb# Cb# b# !Q# Jb# �"!C# b"!# KF"!�!# b"!Kb# b"C!K#

!Kb# Cb# b# !Q# Jb# �"KF# b"!# KF"!�!# b"!QK# b"CFK#

!Ub# Cb# b# !Q# Jb# �"�K# �# H�"UKK# b"!Ub# b"CKb#

Cbb# Cb# b# !Q# Jb# !b"HF# �# HU"FKQ# b"!UU# b"CQK#

CHb# Cb# b# !Q# Jb# !b"!H# �# HK"bJU# b"!�K# b"CUb#

Fbb# Cb# b# !Q# Jb# !b"b�# �# H!"KKQ# b"CbK# b"C�K#

Hbb# Cb# b# !Q# Jb# !b"!!# �# F�"!!!# b"C!K# b"F!K#

Kbb# Cb# b# !Q# Jb# !b"bF# �# F�"!!!# b"CFb# b"FHb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A
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SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Cb# b# !U# Jb# J"HQ# C"K# Q!"CU!# b"!FK# b"!�K#

�b# Cb# b# !U# Jb# U"Q�# !# Q�"F�K# b"!Kb# b"C!b#

!Kb# Cb# b# !U# Jb# �"QU# b"C# Ub"UFU# b"!Ub# b"CHb#

Cbb# Cb# b# !U# Jb# !b"UK# b"C# �K"UUH# b"!�b# b"CQb#

CHb# Cb# b# !U# Jb# !!"b�# b"!# �!"bbF# b"CbU# b"CUb#

Fbb# Cb# b# !U# Jb# !!"QU# �# �b"UQU# b"CCb# b"Fbb#

Hbb# Cb# b# !U# Jb# !!"CC# �# U�"F�J# b"CFK# b"FCb#

Kbb# Cb# b# !U# Jb# !!"!Q# �# JH"KU�# b"CKb# b"FKb#

Qbb# Cb# b# !U# Jb# !!"!U# �# QF"HKQ# b"CQK# b"FJb#

Jbb# Cb# b# !U# Jb# !b"�J# �# Kb"QKU# b"CUK# b"F�b#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Cb# b# Cb# Jb# J"JH# F"K# QJ"KHK# b"!Hb# b"CbK#

�b# Cb# b# Cb# Jb# U"U!# !"C# UC"!H�# b"!Kb# b"CFb#

!Kb# Cb# b# Cb# Jb# !b"b�# b"C# !b!"F!J# b"!Ub# b"CQb#

Cbb# Cb# b# Cb# Jb# !!"KJ# b"!# !!C"!K�# b"Cbb# b"C�b#

CHb# Cb# b# Cb# Jb# !!"U�# �# !!Q"�F!# b"C!b# b"FbK#

Fbb# Cb# b# Cb# Jb# !C"KK# �# !!H"Q��# b"CCb# b"FCb#

Hbb# Cb# b# Cb# Jb# !C"UK# �# !!F"�bK# b"CHb# b"FHb#

Kbb# Cb# b# Cb# Jb# !C"KU# �# !bJ"!Fb# b"CKb# b"FQb#

Qbb# Cb# b# Cb# Jb# !C"KC# �# �H"F�K# b"CJb# b"F�b#

Jbb# Cb# b# Cb# Jb# !C"HQ# �# U!"�CU# b"C�b# b"H!b#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Cb# b# CC# Jb# J"Ub# H"K# Jb"FK�# b"!Kb# b"C!K#

�b# Cb# b# CC# Jb# �"!H# !"U# UU"FKU# b"!Qb# b"CHb#

!Kb# Cb# b# CC# Jb# !b"HH# b"H# !bU"KKH# b"!UK# b"CQK#

Cbb# Cb# b# CC# Jb# !C"!�# b"C# !!U"JF!# b"CbK# b"C�K#

CHb# Cb# b# CC# Jb# !C"KC# b"!# !CC"KQ!# b"C!K# b"F!b#

Fbb# Cb# b# CC# Jb# !F"C!# �# !CQ"!C!# b"CCK# b"FFK#

Hbb# Cb# b# CC# Jb# !H"b!# �# !FQ"�!K# b"CHK# b"FQb#

Kbb# Cb# b# CC# Jb# !F"J�# �# !FF"bFQ# b"CQb# b"FUb#

Qbb# Cb# b# CC# Jb# !F"JF# �# !bK"�bJ# b"CUb# b"HbK#

Ubb# Cb# b# CC# Jb# !F"KJ# �# �K"CUF# b"C�K# b"HCK#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Cb# b# CH# Jb# U"CC# J"K# J!"b!J# b"!Qb# b"CCK#

�b# Cb# b# CH# Jb# �"KF# C"Q# �b"HQC# b"!Jb# b"CKb#

!Kb# Cb# b# CH# Jb# !!"C!# b"Q# !!K"!FF# b"!�b# b"CJK#

Cbb# Cb# b# CH# Jb# !C"Q!# b"Q# !FF"�bb# b"C!b# b"Fbb#

CHb# Cb# b# CH# Jb# !F"!C# b"F# !FK"Q�F# b"CCb# b"FCb#

Fbb# Cb# b# CH# Jb# !H"CF# b"!# !FU"!Qb# b"CFK# b"FHb#

Hbb# Cb# b# CH# Jb# !H"JH# �# !KF"K!!# b"CKb# b"FJb#

Kbb# Cb# b# CH# Jb# !K"bJ# �# !KK"UJF# b"CJb# b"HbK#

Qbb# Cb# b# CH# Jb# !K"FC# �# !CQ"QHJ# b"C�b# b"HFb#

Ubb# Cb# b# CH# Jb# !H"�!# �# !!Q"CFH# b"FbK# b"HQb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)
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SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!Cb# Cb# b# Fb# Jb# !b"�J# !"U# !HC"b!U# b"!�b# b"CUK#

!Kb# Cb# b# Fb# Jb# !!"U�# !"!# !QF"JKH# b"CbK# b"Fbb#

Cbb# Cb# b# Fb# Jb# !F"!�# b"Q# !J�"KFK# b"C!K# b"FCb#

CHb# Cb# b# Fb# Jb# !H"Cb# b"H# !�J"bJQ# b"CFK# b"FHb#

Fbb# Cb# b# Fb# Jb# !K"UK# b"!# CbF"KFK# b"CHK# b"FKK#

Hbb# Cb# b# Fb# Jb# !J"!F# �# CbH"�UH# b"CQb# b"F�b#

Kbb# Cb# b# Fb# Jb# !U"bH# �# Cb�"QJK# b"CUb# b"HCK#

Qbb# Cb# b# Fb# Jb# !U"J!# �# C!�"!U!# b"C�b# b"HKb#

Jbb# Cb# b# Fb# Jb# !U"Hb# �# C!!"�U!# b"Fbb# b"HUb#

Ubb# Cb# b# Fb# Jb# !U"!H# �# C!b"��F# b"F!K# b"H�b#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	
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STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"# ;266'&j/7''0$

9)V'$ 7N$

$

$

PROCESSING	SPEED	
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SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!Kb# Cb# b# Hb# Jb# !C"Q�# C"!# CbF"J�J# b"CCK# b"F!b#

Cbb# Cb# b# Hb# Jb# !H"Cb# !"F# CH�"!JH# b"CHb# b"FFK#

CHb# Cb# b# Hb# Jb# !K"�K# b"�# CKJ"CJ!# b"CKb# b"FKb#

Fbb# Cb# b# Hb# Jb# !J"HH# b"H# CJU"KHb# b"CQb# b"FUb#

Hbb# Cb# b# Hb# Jb# !�"bQ# �# CUJ"!CQ# b"CJK# b"HCb#

Kbb# Cb# b# Hb# Jb# C!"QQ# �# C�C"Q��# b"C�K# b"HKb#

Qbb# Cb# b# Hb# Jb# C!"�K# �# C�J"�F!# b"F!b# b"Kbb#

Jbb# Cb# b# Hb# Jb# CC"!K# �# CU�"HUU# b"FCK# b"KFb#

Ubb# Cb# b# Hb# Jb# C!"U�# �# CUH"KHJ# b"FHb# b"KKb#

�bb# Cb# b# Hb# Jb# CC"bH# �# CUK"bK�# b"FKK# b"KJb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	
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f K
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ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
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uc
e



!"# ;266'&j/7''0$

9)V'$ 8O$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!Ub# Cb# b# Kb# Jb# !K"!C# F"F# CH�"JQH# b"CKb# b"FHb#

CHb# Cb# b# Kb# Jb# !J"H�# C"!# CUJ"FUJ# b"CJb# b"FJK#

Fbb# Cb# b# Kb# Jb# !U"Ub# !"C# C�F"K!F# b"CUb# b"H!b#

Hbb# Cb# b# Kb# Jb# Cb"�F# b"C# FbU"FJH# b"C�K# b"HKb#

Kbb# Cb# b# Kb# Jb# CH"!H# �# FF!"�J!# b"FCb# b"H�b#

Qbb# Cb# b# Kb# Jb# CK"UU# �# FJJ"HJF# b"FHb# b"KFb#

Jbb# Cb# b# Kb# Jb# CK"�b# �# FKJ"HKb# b"FKK# b"KQK#

Ubb# Cb# b# Kb# Jb# CK"KC# �# FH�"KK�# b"FJb# b"K�b#

�bb# Cb# b# Kb# Jb# CK"Kb# �# FHK"JHF# b"FUK# b"QbK#

!bbb# Cb# b# Kb# Jb# CK"HF# �# FHH"CHb# b"Hbb# b"QFb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

COPPER + 90V(L.A)

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



!"# ;266'&j/7''0$

9)V'$ 87$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

G
A

P
	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Cbb# Cb# b# Qb# Jb# !Q"�C# C"U# F!!"J!F# b"CQb# b"FUb#

Fbb# Cb# b# Qb# Jb# !�"!F# C# H!b"JQQ# b"CUK# b"HFK#

Hbb# Cb# b# Qb# Jb# C!"KC# !"F# HC�"!FF# b"Fbb# b"HQb#

Kbb# Cb# b# Qb# Jb# CH"UH# b"C# HQF"b!C# b"FCK# b"Kbb#

Qbb# Cb# b# Qb# Jb# CQ"H�# �# KbC"Jbb# b"FHb# b"KHK#

Jbb# Cb# b# Qb# Jb# CJ"�H# �# K!K"J�U# b"FQb# b"KUK#

Ubb# Cb# b# Qb# Jb# CJ"CC# �# HUK"JFJ# b"FUb# b"Q!b#

�bb# Cb# b# Qb# Jb# CQ"QJ# �# HUH"CK!# b"F�K# b"QHK#

!bbb# Cb# b# Qb# Jb# CK"�H# �# HKU"�UQ# b"H!K# b"QJb#

!Cbb# Cb# b# Qb# Jb# CQ"bC# �# HKK"bC�# b"HHb# b"J!b#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬ΦCb#{d!GC_#
C" /'7758>#%"%"¬!_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

COPPER + 90V(L.A)

STEEL -

Prop
ert

y o
f K
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 U

SA 
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ot 
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e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 88$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Q# Cb# b# K# �b# C"Hb# CJ"C# !"U!K# b"bFK# b"bJF#

!b# Cb# b# K# �b# C"K�# Cb"U# C"!!b# b"bHb# b"bUb#

Cb# Cb# b# K# �b# F"bQ# !K"C# F"!JK# b"bHK# b"b�K#

Fb# Cb# b# K# �b# F"C!# !!"Q# F"F�b# b"bKb# b"!bb#

Hb# Cb# b# K# �b# F"FC# J"U# F"K�J# b"bKK# b"!bJ#

Kb# Cb# b# K# �b# F"JC# H"Q# F"bbF# b"bQb# b"!!H#

Qb# Cb# b# K# �b# F"�J# C"H# C"Ub!# b"bQC# b"!CC#

�b# Cb# b# K# �b# F"UU# �# C"JUQ# b"bJb# b"!Fb#

!Cb# Cb# b# K# �b# F"FU# �# C"JJb# b"bUb# b"!FQ#

!Kb# Cb# b# K# �b# F"C�# �# C"QUU# b"b�b# b"!KH#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
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du
str

ial
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SA 
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e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 8C$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Q# Cb# b# Q# �b# C"JH# CC"H# C"KHK# b"bHb# b"bUC#

!b# Cb# b# Q# �b# C"UC# !J"Q# F"!!K# b"bHK# b"bU�#

Cb# Cb# b# Q# �b# F"!U# !C"b# F"KC!# b"bKb# b"!bC#

Fb# Cb# b# Q# �b# F"FJ# J"C# F"U!J# b"bKH# b"!bQ#

Hb# Cb# b# Q# �b# F"JF# Q"U# H"JQC# b"bQC# b"!!U#

Kb# Cb# b# Q# �b# H"Cb# H"b# H"JF�# b"bJb# b"!FC#

Qb# Cb# b# Q# �b# H"C�# b"U# H"CFJ# b"bJK# b"!Fb#

�b# Cb# b# Q# �b# F"UJ# �# F"JF!# b"bUK# b"!HH#

!Cb# Cb# b# Q# �b# F"JU# �# F"KFH# b"!bb# b"!Qb#

!Kb# Cb# b# Q# �b# F"CQ# �# F"!UK# b"!!b# b"!JC#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
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du
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ial
 U

SA 
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ot 

Rep
rod

uc
e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 8I$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!b# Cb# b# J# Ub# C"�U# !U"Q# F"JCH# b"bKb# b"b�H#

Cb# Cb# b# J# Ub# F"FK# !b"U# H"H!K# b"bQb# b"!bQ#

Fb# Cb# b# J# Ub# H"bU# Q"b# K"bU�# b"bQK# b"!!�#

Hb# Cb# b# J# Ub# H"!J# F"Q# K"KHb# b"bJC# b"!CU#

Kb# Cb# b# J# Ub# H"FF# F"C# Q"bHC# b"bJ�# b"!H!#

Qb# Cb# b# J# Ub# K"!U# F"C# J"KJQ# b"bUK# b"!KF#

�b# Cb# b# J# Ub# K"HC# F"b# J"C��# b"!bb# b"!Jb#

!Cb# Cb# b# J# Ub# K"bQ# �# Q"QU�# b"!!b# b"!JQ#

!Kb# Cb# b# J# Ub# H"QQ# �# K"�bb# b"!CK# b"!�!#

Cbb# Cb# b# J# Ub# H"FJ# �# K"K!b# b"!FK# b"CbJ#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
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ial
 U

SA 
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ot 
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rod

uc
e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 8J$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V （V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!b# Cb# b# U# Ub# F"bF# Cb"C# F"�C�# b"bKK# b"!bK#

Cb# Cb# b# U# Ub# F"QC# !!"H# H"K!K# b"bQb# b"!!H#

Fb# Cb# b# U# Ub# H"!Q# Q"C# K"CFQ# b"bJb# b"!Fb#

Hb# Cb# b# U# Ub# H"Kb# H"b# K"�Jb# b"bJU# b"!FU#

Kb# Cb# b# U# Ub# K"!U# F"U# Q"KKJ# b"bUU# b"!KH#

Qb# Cb# b# U# Ub# K"Hb# C"U# U"bbb# b"b�K# b"!Q!#

�b# Cb# b# U# Ub# K"KQ# !"Q# J"UHF# b"!bK# b"!JF#

!Cb# Cb# b# U# Ub# K"CK# �# J"FUb# b"!!K# b"!U�#

!Kb# Cb# b# U# Ub# K"bF# �# Q"UCQ# b"!Fb# b"!�C#

Cbb# Cb# b# U# Ub# H"UU# �# Q"C!!# b"!Hb# b"C!b#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 8K$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!b# Cb# b# �# Jb# H"KK# C!"b# F"�Qb# b"bQb# b"!bU#

Cb# Cb# b# �# Jb# K"KJ# !C"Q# Q"F�b# b"bJb# b"!CH#

Fb# Cb# b# �# Jb# K"�C# �"b# U"JFH# b"bUK# b"!HK#

Qb# Cb# b# �# Jb# Q"Fb# C"H# �"�b!# b"!bb# b"!Jb#

�b# Cb# b# �# Jb# Q"bQ# b"H# �"UbH# b"!!b# b"!UH#

!Cb# Cb# b# �# Jb# K"UH# �# �"Jb�# b"!Cb# b"!��#

!Kb# Cb# b# �# Jb# H"J�# �# �"bKb# b"!FK# b"!�K#

Cbb# Cb# b# �# Jb# H"FC# �# U"b�J# b"!Kb# b"CbJ#

CHb# Cb# b# �# Jb# F"!U# �# J"HQF# b"!KK# b"C!!#

Fbb# Cb# b# �# Jb# F"JH# �# Q"��F# b"!Qb# b"CFb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
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ial
 U

SA 
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ot 

Rep
rod

uc
e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 8L$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

!b# Cb# b# !b# Jb# K"FU# CC"K# Q"bHC# b"bJb# b"!!Q#

Cb# Cb# b# !b# Jb# Q"HC# !H"K# �"HJ�# b"bUb# b"!CU#

Hb# Cb# b# !b# Jb# Q"U�# U"b# !b"Q�K# b"b�b# b"!QC#

Qb# Cb# b# !b# Jb# Q"JC# H"C# !F"Q��# b"!bb# b"!JQ#

�b# Cb# b# !b# Jb# Q"QQ# !"C# !C"HCC# b"!!b# b"!�C#

!Cb# Cb# b# !b# Jb# Q"HK# b"C# !C"bHU# b"!Cb# b"CbC#

!Kb# Cb# b# !b# Jb# K"HU# �# !!"!!!# b"!FK# b"C!H#

Cbb# Cb# b# !b# Jb# K"HC# �# !b"!KC# b"!Kb# b"CCQ#

CHb# Cb# b# !b# Jb# F"FH# �# �"C!J# b"!Qb# b"CFK#

Fbb# Cb# b# !b# Jb# F"U�# �# U"Q�Q# b"!Jb# b"CKb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 8M$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# !C# Jb# K"Q�# J"b# !J"b�H# b"!bb# b"!QU#

Qb# Cb# b# !C# Jb# Q"�Q# H"!# Cb"CbC# b"!!b# b"!JU#

�b# Cb# b# !C# Jb# J"HU# b"�# !�"!F�# b"!CH# b"CbC#

!Cb# Cb# b# !C# Jb# J"QQ# �# !U"�KJ# b"!FU# b"C!b#

!Kb# Cb# b# !C# Jb# U"!J# �# !U"K!�# b"!Kb# b"CFC#

!Ub# Cb# b# !C# Jb# U"CJ# �# !U"!UC# b"!Qb# b"CKb#

CHb# Cb# b# !C# Jb# U"FQ# �# !J"QC!# b"!JH# b"CJQ#

Fbb# Cb# b# !C# Jb# U"!C# �# !K"bFU# b"!UU# b"CUU#

Hbb# Cb# b# !C# Jb# J"Kb# �# !!"K�H# b"CbQ# b"FbH#

Kbb# Cb# b# !C# Jb# J"CC# �# �"FHQ# b"C!H# b"FCb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
str

ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ 8N$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# !H# Jb# K"UH# K"�# CH"F�b# b"!!b# b"!JC#

Qb# Cb# b# !H# Jb# Q"UC# F"C# CU"FQ�# b"!Cb# b"!UH#

�b# Cb# b# !H# Jb# J"KQ# b"J# CF"QQ�# b"!FC# b"!�Q#

!Cb# Cb# b# !H# Jb# J"�K# �# CF"F�C# b"!HH# b"C!H#

!Kb# Cb# b# !H# Jb# U"HJ# �# CC"UKJ# b"!KQ# b"CFQ#

Cbb# Cb# b# !H# Jb# U"UF# �# CC"FHQ# b"!QU# b"CKU#

CHb# Cb# b# !H# Jb# U"K!# �# CC"b��# b"!Ub# b"CUb#

Fbb# Cb# b# !H# Jb# J"�Q# �# !Q"�H�# b"!�C# b"C�H#

Hbb# Cb# b# !H# Jb# J"QQ# �# !F"!!K# b"CbU# b"F!b#

Kbb# Cb# b# !H# Jb# J"HF# �# !C"b!C# b"CCb# b"FFC#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -

Prop
ert

y o
f K

en
t In

du
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ial
 U

SA 

Do N
ot 

Rep
rod

uc
e



C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CO$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# !Q# Jb# Q"CC# K"Q# CU"JJJ# b"!CH# b"!Ub#

Qb# Cb# b# !Q# Jb# J"bU# C"�# F!"JHQ# b"!FQ# b"!�C#

�b# Cb# b# !Q# Jb# U"Hb# b"K# C�"!�J# b"!Kb# b"CbU#

!Cb# Cb# b# !Q# Jb# U"UQ# �# CJ"bCJ# b"!QC# b"CCH#

!Kb# Cb# b# !Q# Jb# �"!F# �# CJ"bCJ# b"!Jb# b"CHb#

!Ub# Cb# b# !Q# Jb# �"H�# �# CJ"F�J# b"!UH# b"CQb#

CHb# Cb# b# !Q# Jb# �"CU# �# CQ"UHQ# b"!�U# b"CUb#

Fbb# Cb# b# !Q# Jb# U"JQ# �# CK"UbQ# b"C!b# b"FbC#

Hbb# Cb# b# !Q# Jb# U"CJ# �# CC"FHQ# b"CFb# b"FCb#

Kbb# Cb# b# !Q# Jb# J"�b# �# Cb"CbC# b"CHQ# b"FHb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ C7$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# !U# Jb# Q"KQ# H"�# FQ"bFQ# b"!Fb# b"!�H#

Qb# Cb# b# !U# Jb# J"Fb# C"!# FJ"JFQ# b"!Hb# b"CbQ#

�b# Cb# b# !U# Jb# U"QU# b"C# FH"HUF# b"!KK# b"CCb#

!Cb# Cb# b# !U# Jb# �"CC# �# FK"bUU# b"!Jb# b"CFU#

!Kb# Cb# b# !U# Jb# �"Qb# �# FK"bUU# b"!�b# b"CKb#

!Ub# Cb# b# !U# Jb# �"�F# �# FH"JUF# b"CbK# b"CJb#

CHb# Cb# b# !U# Jb# !b"bK# �# FH"!UU# b"CCb# b"C�b#

Fbb# Cb# b# !U# Jb# �"UU# �# FF"bKU# b"CFb# b"F!Q#

Hbb# Cb# b# !U# Jb# �"H!# �# CU"FQ�# b"CHK# b"FFQ#

Kbb# Cb# b# !U# Jb# U"�K# �# CQ"!HH# b"CQb# b"FKU#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ C8$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# Cb# Ub# Q"QJ# C"F# FQ"U!b# b"!FC# b"Cbb#

Qb# Cb# b# Cb# Ub# J"HC# !"!# H!"�KU# b"!Hb# b"C!b#

�b# Cb# b# Cb# Ub# U"JC# b"C# HF"HJU# b"!KH# b"CHb#

!Cb# Cb# b# Cb# Ub# �"FF# �# Hb"CQU# b"!Ub# b"CKK#

!Kb# Cb# b# Cb# Ub# �"UU# �# Hb"CQU# b"!�K# b"CJb#

!Ub# Cb# b# Cb# Ub# !b"!H# �# F�"C!Q# b"C!b# b"CUK#

CHb# Cb# b# Cb# Ub# !b"HF# �# FJ"Kbb# b"CCK# b"F!b#

Fbb# Cb# b# Cb# Ub# !b"b!# �# FQ"KUK# b"CFK# b"FFb#

Hbb# Cb# b# Cb# Ub# �"QJ# �# FC"JUJ# b"CKb# b"FQb#

Kbb# Cb# b# Cb# Ub# �"HC# �# F!"CKb# b"CJb# b"F�b#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#

C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CC$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# CC# Ub# Q"�Q# C"C# Hb"U!Q# b"!FU# b"C!b#

Qb# Cb# b# CC# Ub# J"QC# b"U# KF"b�J# b"!Kb# b"CCK#

�b# Cb# b# CC# Ub# U"�J# b"!# KU"CKC# b"!Qb# b"CKb#

!Cb# Cb# b# CC# Ub# �"HH# �# KK"bHQ# b"!UK# b"CJb#

!Kb# Cb# b# CC# Ub# !b"!F# �# KH"bKH# b"!�K# b"CUK#

!Ub# Cb# b# CC# Ub# !b"Qb# �# HU"bbb# b"C!b# b"FbK#

CHb# Cb# b# CC# Ub# !b"QU# �# HF"J�Q# b"CFb# b"FCb#

Fbb# Cb# b# CC# Ub# !!"!!# �# H!"�KU# b"CHK# b"FHK#

Hbb# Cb# b# CC# Ub# !b"UQ# �# FJ"Kbb# b"CQK# b"FQK#

Kbb# Cb# b# CC# Ub# !b"KC# �# FH"UUH# b"CUK# b"F�K#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CI$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# CH# Ub# J"Cb# C"b# HH"JJQ# b"!HK# b"CCb#

Qb# Cb# b# CH# Ub# U"FU# b"J# KU"UCH# b"!KK# b"CFb#

�b# Cb# b# CH# Ub# �"FC# b"!# Q!"CCH# b"!Jb# b"CQb#

!Cb# Cb# b# CH# Ub# �"JH# �# K�"HbQ# b"!UK# b"CUb#

!Kb# Cb# b# CH# Ub# !b"HJ# �# KJ"!HF# b"CbK# b"C�K#

!Ub# Cb# b# CH# Ub# !!"bU# �# KK"KKQ# b"C!K# b"F!b#

CHb# Cb# b# CH# Ub# !!"Cb# �# KF"KJ!# b"CFK# b"FFb#

Fbb# Cb# b# CH# Ub# !!"HC# �# Kb"UHJ# b"CKb# b"FKb#

Hbb# Cb# b# CH# Ub# !!"Hb# �# HQ"!KH# b"CJb# b"FUb#

Kbb# Cb# b# CH# Ub# !b"!F# �# HH"JJQ# b"Fbb# b"H!b#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CJ$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# CQ# Ub# J"QF# !"Q# KJ"!HF# b"!Kb# b"CCK#

Qb# Cb# b# CQ# Ub# U"K!# b"K# KQ"QbH# b"!Qb# b"CHb#

�b# Cb# b# CQ# Ub# �"KH# b"!# QC"Kbb# b"!JK# b"CQK#

!Cb# Cb# b# CQ# Ub# �"�K# �# K�"HbQ# b"!�b# b"C�b#

!Kb# Cb# b# CQ# Ub# !b"U�# �# KU"UCH# b"C!b# b"FbK#

!Ub# Cb# b# CQ# Ub# !!"HH# �# KK"KKQ# b"CCK# b"F!K#

CHb# Cb# b# CQ# Ub# !!"JK# �# KH"KHK# b"CHK# b"FHb#

Fbb# Cb# b# CQ# Ub# !C"!K# �# K!"CUC# b"CQb# b"FQb#

Hbb# Cb# b# CQ# Ub# !!"KF# �# HU"F�J# b"CUK# b"Hbb#

Kbb# Cb# b# CQ# Ub# !!"bJ# �# HQ"UJK# b"F!b# b"HFb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CK$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Hb# Cb# b# CU# Ub# J"U�# !"K# Q!"CCH# b"!Qb# b"CFb#

Qb# Cb# b# CU# Ub# U"U!# b"K# QK"C!J# b"!Jb# b"CKb#

�b# Cb# b# CU# Ub# �"UK# b"!# QJ"H!Q# b"!�b# b"CUb#

!Cb# Cb# b# CU# Ub# !b"KF# �# QK"C!J# b"CbK# b"Fbb#

!Kb# Cb# b# CU# Ub# !!"H!# �# Q!"UKQ# b"CCb# b"F!K#

!Ub# Cb# b# CU# Ub# !C"bK# �# Qb"bbb# b"CHb# b"FFb#

CHb# Cb# b# CU# Ub# !C"FH# �# KQ"bJK# b"CQb# b"FKK#

Fbb# Cb# b# CU# Ub# !C"Kb# �# KF"KJ!# b"CJK# b"FUb#

Hbb# Cb# b# CU# Ub# !!"QF# �# Kb"UHJ# b"C�K# b"H!b#

Kbb# Cb# b# CU# Ub# !!"Hb# �# HU"bbb# b"FCb# b"HHb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬!b#{tCb#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�F_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CL$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	
FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Hb# b# Fb# �b# U"�b# !"K# F!"JQK# b"!JK# b"CQb#

�b# Hb# b# Fb# �b# �"�Q# b"J# HC"UKJ# b"!�K# b"C�b#

!Cb# Hb# b# Fb# �b# !b"JC# b"F# HF"�bC# b"C!b# b"FbK#

!Kb# Hb# b# Fb# �b# !!"Kb# b"!# HK"bbb# b"CCb# b"FCK#

Cbb# Hb# b# Fb# �b# !F"CF# �# KC"HCJ# b"CHK# b"FKb#

Fbb# Hb# b# Fb# �b# !K"HQ# �# Qb"QJH# b"CJK# b"F�b#

Hbb# Hb# b# Fb# �b# !K"JQ# �# Jb"!Fb# b"Fbb# b"HCb#

Kbb# Hb# b# Fb# �b# !Q"U!# �# J!"bKF# b"FCb# b"HKb#

Qbb# Hb# b# Fb# �b# !J"bC# �# QQ"QQJ# b"FFK# b"HJb#

Jbb# Hb# b# Fb# �b# !J"bU# �# QH"CUQ# b"FKb# b"Kbb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬Hb#{tHK#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 

STEEL -
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CM$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P 	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

Qb# Hb# b# Hb# �b# !b"!F# !"F# KC"HCJ# b"!UK# b"CJb#

�b# Hb# b# Hb# �b# !b"QU# b"H# Qb"QJH# b"Cbb# b"C�K#

!Kb# Hb# b# Hb# �b# !C"FC# b"!# JU"CQ!# b"CFb# b"FHb#

Cbb# Hb# b# Hb# �b# !H"Jb# �# UK"J!H# b"CQb# b"FJb#

Fbb# Hb# b# Hb# �b# !Q"JF# �# UU"KCK# b"CUU# b"HbK#

Hbb# Hb# b# Hb# �b# !J"FC# �# �F"!bF# b"FCb# b"HFK#

Kbb# Hb# b# Hb# �b# !U"!Q# �# !bb"bbb# b"FHb# b"HJb#

Qbb# Hb# b# Hb# �b# !U"Kb# �# ��"bUF# b"FKK# b"KbK#

Jbb# Hb# b# Hb# �b# !U"KJ# �# �U"!UC# b"FJb# b"KFK#

Ubb# Hb# b# Hb# �b# !U"HU# �# �U"!UC# b"F�b# b"KKK#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬Hb#{tHK#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ CN$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

�b# Hb# b# Kb# �b# !!"KC# b"F# UH"FJK# b"C!K# b"F!b#

!Kb# Hb# b# Kb# �b# !F"K!# b"!# �H"JFJ# b"CHb# b"FUb#

Cbb# Hb# b# Kb# �b# !K"!J# �# !bU"bbb# b"CJK# b"Hbb#

Fbb# Hb# b# Kb# �b# !J"KJ# �# !!J"F�!# b"F!b# b"HKb#

Hbb# Hb# b# Kb# �b# !U"HC# �# !FU"HQC# b"FHb# b"HUb#

Kbb# Hb# b# Kb# �b# Cb"UQ# �# !HC"!bK# b"FQK# b"K!b#

Qbb# Hb# b# Kb# �b# C!"JC# �# !Kb"bbb# b"F�b# b"KFK#

Jbb# Hb# b# Kb# �b# CC"Ub# �# !HK"�HQ# b"HCb# b"KJb#

Ubb# Hb# b# Kb# �b# CC"�F# �# !FK"bbb# b"HHb# b"K�b#

!bbb# Hb# b# Kb# �b# CC"b!# �# !CK"KU!# b"HJb# b"QHK#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬Hb#{tHK#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 
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C"# T&)6=57'j/7''0$

KEB-Series	Machine	Data	Sheet	

9)V'$ IO$

$

$

PROCESSING	SPEED	

ELECTRODEW
EARRATE	

SURFACE	FINISH 	

GA
P	

SET	 CONDITION	

（μM）	 （%）	（㎜3/min）	

ON.T	

OFF.T	

H
.V

L.V

（V）	

FINE	 GAP
㎜

2	×	G1	

ROUGH	GAP
㎜

2	×	G2	

�b# Hb# b# Qb# �b# !!"�F# b"F# !!H"U�H# b"CCK# b"FFb#

!Kb# Hb# b# Qb# �b# !H"FC# b"!# !CU"KJ!# b"CQK# b"H!K#

Cbb# Hb# b# Qb# �b# !K"HQ# �# !FK"bbb# b"Fbb# b"HKb#

Fbb# Hb# b# Qb# �b# !U"CK# �# !HK"�HQ# b"FHb# b"HUb#

Hbb# Hb# b# Qb# �b# !�"FQ# �# !QF"QFQ# b"FQb# b"KFK#

Kbb# Hb# b# Qb# �b# CC"FF# �# !QU"JKb# b"FUb# b"KJb#

Qbb# Hb# b# Qb# �b# CH"QK# �# !QU"JKb# b"Hbb# b"Q!b#

Ubb# Hb# b# Qb# �b# CK"Kb# �# !QQ"!KH# b"HFb# b"QHK#

!bbb# Hb# b# Qb# �b# CF"F!# �# !QF"QFQ# b"HJb# b"QUb#

!Cbb# Hb# b# Qb# �b# CH"�b# �# !KH"CUQ# b"Kbb# b"JCb#

※ %"/V!"#<L/<#+RL+¬Hb#{tHK#{_#
C" /'7758>#%"%"¬!WE@R-�C_#

F" <B&8#/'&S2#,'8,575S57.#)DsB,7#P821#)12B7#72#!GC_#

GRAPHITE + 90V(L.A) 
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$

8 Graphite	 electrode	machining	 process	
+,#58(2&0)7528#2(('&#7='#26'&)72&#B,'#'3'*7&2D'#0)7'&5)3#5,#>&)6=57'#0)*=5858>e#'D57e#)**',,#

)8D#&B8858>#6&2>&)0"#
<='#,'7758>#6)&)0'7'&#62,57528#y#:fC#z#),#(2332?X#

!

M8#7='#,'*28D#,'7758>#6)&)0'7'&#7=)7#7='#,'3'*7#7='#=5>='&#S237)>'#2(#7='#(58'#,6)&P58>e#7='&'#
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